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一、建设项目基本情况

	建设项目名称
	河南省裕达混凝土有限公司混凝土扩建项目

	项目代码
	2101-410721-04-01-593107

	建设单位联系人
	刘锋
	联系方式
	18637385518

	法人：刘锋412726197105058412
	统一社会信用代码：91410721568644466M

	建设地点
	河南省（自治区）新乡市新乡县（区）朗公庙镇南固军村西南侧505m

	地理坐标
	113度53分0.827秒，35度11分27.139秒

	国民经济
行业类别
	C3021水泥制品制造
	建设项目
行业类别
	二十七、非金属矿物制品业：55石膏、水泥制品及类似制品制造

	建设性质
	(新建（迁建）
(改建
扩建
(技术改造
	建设项目
申报情形
	首次申报项目             

(不予批准后再次申报项目
(超五年重新审核项目     

(重大变动重新报批项目

	项目审批（核准/

备案）部门（选填）
	新乡县发展和改革委员会
	项目审批（核准/

备案）文号（选填）
	/

	总投资（万元）
	2000
	环保投资（万元）
	100

	环保投资占比（%）
	5
	施工工期
	2个月

	是否开工建设
	(否
是：企业未经环保部门审批，于2020年7月擅自扩建1条混凝土生产线，2条传送带，1个上料仓。新乡县环境保护局于2021年1月29日对其进行处罚（新环罚决 [2021]第35号），企业已于2021年2月5日缴纳罚款。
	用地（用海）
面积（m2）
	500

	专项评价设置情况
	无

	规划情况
	无

	规划环境影响
评价情况
	无

	规划及规划环境
影响评价符合性分析
	无

	其他符合性分析
	一、“三线一单”符合性分析

根据《关于以改善环境质量为核心加强环境影响评价管理的通知》(环环评[2016]150号) 要求，落实“生态保护红线、环境质量底线、资源利用上线和环境准入负面清单”（以下简称“三线一单”）约束，现分析如下：

（1）生态保护红线

本项目位于新乡市新乡县朗公庙镇南固军村。
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图1    生态保护红线图

由上图可知，本项目厂址未涉及生态保护红线。

（2）环境质量底线

新乡市2021年目标，全市细颗粒物（PM2.5）平均浓度控制在51微克/立方米以下，可吸入颗粒物（PM10）平均浓度控制在94微克/立方米以下，环境空气质量优良天数比例不低于60%；完成国家下达和省定的地表水环境质量和饮用水水源地取水水质目标；确保南水北调中线工程干渠水质保持稳定；巩固提升黑臭水体整治成果；黄河流域“十四五”新增国考断面力争消除劣Ⅴ类水质。全市土壤环境质量总体保持稳定，土壤环境风险得到管控，土壤污染防治体系基本完善；土壤安全利用进一步巩固提升，受污染耕地安全利用率力争实现 100%；污染地块安全利用率力争实现 100%。
本项目骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放；粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放；配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放，对区域环境空气质量影响可以接受。本项目场地清洗废水经搅拌池处理后，回用于生产；设备清洗废水、搅拌车清洗废水经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产；运输车辆自动冲洗废水经沉淀池处理后，上清液循环使用，对周边地表水环境不产生影响。本项目采取噪声防治措施后，企业厂界噪声排放满足达标要求。本项目固体废物全部得到资源化利用或无害化处置。本项目采取了有效的分区防渗措施，正常工况下不会对地下水、土壤产生影响。因此，落实本环评提出的相关防治措施后，本项目排放的污染物不会对区域环境质量底线造成冲击，满足环境质量底线的要求。

（3）资源利用上线

本项目运营期通过内部管理、设备选择、原辅材料的选用和管理、废物回收利用、污染治理等多方面采取合理可行的防治措施，以“节能、降耗、减污”为目标，有效地控制污染，实现废物资源化。项目的水、气等资源利用不会突破区域的资源利用上线。

（4）环境准入负面清单

本项目位于新乡市新乡县朗公庙镇南固军村，位于新乡县中心城区以东，与《河南省生态环境准入清单》相符性分析见下表。
表1    本项目与《河南省生态环境准入清单》相符性分析一览表
新乡市生态环境总体准入要求
维度

清单编制要求

管控要求

本项目情况

对比结果

空间布局约束

禁止开发建设活动的要求

新、改、扩建涉及大宗物料运输的建设项目，原则上不得采用公路运输。
本项目需要运输的原辅料用量为118.59万吨/a，小于150万吨/a，可以采用公路运输。
相符
严格控制新建、扩建钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷、耐火材料、砖瓦、矿山开采等行业的高排放、高污染项目，促进传统煤化工、水泥行业绿色转型、智能升级。

本项目不属于钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷、耐火材料、砖瓦、矿山开采等行业的高排放、高污染项目。
相符
资源利用效率要求
水资源利用总量及效率要求

开展高耗水工业行业节水技术改造，大力推广工业水循环利用，推进节水型企业、节水型工业园区建设。

本项目场地清洗废水经搅拌池处理后，回用于生产；设备清洗废水、搅拌车清洗废水经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产；运输车辆自动冲洗废水经沉淀池处理后，上清液循环使用。
相符
新乡市新乡县环境管控单元生态环境准入清单
环境管控单元名称
管控单元分类
环境要素类别
管控要求
环境管控单元名称
本项目情况
对比结果
新乡县大气布局敏感区
重点管控单元5
大气布局敏感区、水环境生活污染重点管控区
空间布局约束
1、淘汰不符合国家产业政策的涉重行业企业生产工艺装备。鼓励产能严重过剩行业的涉重金属排放企业主动退出市场。
1、本项目无不符合国家产业政策的涉重行业企业生产工艺装备。本项目不属于产能严重过剩行业的涉重金属排放企业。
相符
污染物排放管控
1、严格控制新建、扩建钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷等行业的高排放、高污染项目。

2、化工、涂装等重点行业二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、VOCs全面执行大气污染物特别排放限值。

3、推进城中村、老旧城区和城乡结合部污水处理配套管网建设和雨污分流系统改造，实现污水全收集、全处理。

4、加快城市建成区排水管网清污分流、污水处理厂提质增效，新建或扩建城镇污水处理厂必须达到或优于《地表水环境质量标准》V类排放标准（总氮除外，总氮达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准）。

5、禁止含重金属废水进入城市生活污水处理厂。
1、本项目不属于钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷等行业的高排放、高污染项目。
2、本项目不属于化工、涂装等重点行业。
3、本项目场地清洗废水经搅拌池处理后，回用于生产；设备清洗废水、搅拌车清洗废水经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产；运输车辆自动冲洗废水经沉淀池处理后，上清液循环使用。
相符
环境风险防控
1、高关注地块划分污染风险等级，纳入优先管控名录。
1、本项目选址非高关注地块。
相符
资源利用效率要求
/

/

/

由上表可知，本项目符合《河南省生态环境准入清单》相关要求。
综上所述，本项目符合“三线一单”相关要求。

二、产业政策相符性分析

经查阅《产业结构调整指导目录》（发改委令（2019）第29号），本项目生产设备、原料、成品均不在限制类、淘汰类之列，属于允许类，符合国家产业政策。本项目已由新乡县发展和改革委员会备案，项目代码: 2101-410721-04-01-593107，项目建设符合国家相关产业政策。
三、选址相符性分析
新乡县郎公庙镇水厂地下水井（共3眼井）：一级保护区范围:水厂厂区及外围东45米、西8米、南8米、北45米的区域（1号取水井），2、3号取水井外围50米至229省道的区域。

本项目距离东北侧新乡县郎公庙镇水厂地下水井一级保护区约2580m，不在其保护区范围内。

综上所述，评价认为从环保方面本项目选址可行。
四、其他政策相符性分析
经查阅《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年版），本项目属于二十七、非金属矿物制品业中第55类、石膏、水泥制品及类似制品制造，名录规定：“商品混凝土；砼结构构件制造；水泥制品制造”应编制环境影响报告表，无报告书、登记表项目，本项目属于商品混凝土，应编制环境影响报告表。
本项目建设能够满足《河南省2019年工业企业无组织排放治理方案》（豫环文（2019）84号）、《河南省2021年工业企业大气污染物全面达标提升行动方案》（豫环文[2021]59号）、《关于印发河南省2021年大气、水、土壤污染防治攻坚战及农业农村污染治理攻坚战实施方案的通知》（豫环攻坚办[2021]20号）、《新乡市生态环境局关于部署安装工业企业用电量监控系统的通知》（新环 [2019]154号）等政策文件的相关要求。



二、建设项目工程分析
	建设内容
	1、项目建设情况

河南省裕达混凝土有限公司成立于2011年2月15日，现有工程为“年产20万立方混凝土建设项目”，该项目环评于2011年5月6日经新乡市环境保护局批复，批复文号：新环监（2011）102号；该项目验收于2013年5月3日经新乡市环境保护局批复，批复文号：新环验（2013）52号。河南省裕达混凝土有限公司已于2020年6月1日申请排污许可登记，登记编号：91410721568644466M001X。

根据市场需求以及企业自身的发展规划，河南省裕达混凝土有限公司拟利用现有厂房在现有工程的基础上投资2000万元建设“河南省裕达混凝土有限公司混凝土扩建项目”。根据现场调查，本项目已购进设备，属于未批先建项目，主要建设内容见下表。
表2    主要建设内容一览表
序号

项目

工程名称

规模

1
主体工程

生产车间
建筑面积500m2，本项目。 

2
辅助工程

原料库
建筑面积2000m2，利用现有厂房。
实验室

建筑面积800m2，利用现有厂房。
办公室

建筑面积400m2，利用现有厂房。
宿舍

建筑面积200m2，利用现有厂房。
磅房

建筑面积100m2，利用现有厂房。

配电室

建筑面积50m2，利用现有厂房。

3

公用工程

供水

厂区自备井
供电

电网统一供电

4

环保工程

废气治理

骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘
骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
粉料筒仓入料工序粉尘
粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
配料、搅拌工序粉尘

配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘等
石子、砂子储存在密闭原料库中，粉状物料入筒仓储存，厂界内无露天堆放物料，原料库设置喷干雾抑尘装置；厂区所有地面完成硬化，保证物料堆放区域外没有明显积尘；物料输送采用封闭式输送方式，皮带输送机在密闭廊道内运行，输送带下部有收料装置，并在所有落料位置设置集尘装置及配备除尘系统；运输车辆装载高度最高点不超过车辆槽帮上沿40厘米，两侧边缘应当低于槽帮上缘10厘米，车斗采用苫布覆盖，苫布边缘至少要遮住槽帮上沿以下15厘米；禁止厂内露天转运散状物料；除尘器卸灰不直接卸落到地面，卸灰区封闭，除尘灰经密闭管道气力输送，回用于生产；本项目生产过程均在密闭生产车间，产尘节点安装封闭集尘装置并配备脉冲袋式除尘器；厂区道路硬化，平整无破损，无积尘，定期洒水清扫，厂区无裸露空地，闲置裸露空地绿化；企业对厂区进出车辆进行限速，企业出厂口和料场出口处配备自动高压清洗装置对所有车辆车轮、底盘进行冲洗，严禁带泥上路；洗车平台四周设置冲洗槽和沉淀池。
废水治理

场地清洗废水
利用现有工程搅拌池（10m3）
设备清洗废水、搅拌车清洗废水
利用现有工程砂石分离机+搅拌池（10m3）
运输车辆自动冲洗废水
利用现有工程沉淀池（10m3）
固废治理

利用现有工程一般固废暂存间（300m2）
2、主要产品及产能

主要产品为混凝土，产品及产能见下表。
表3    主要产品及产能

序号

产品名称

产量

现有工程
本项目
本项目建成后全厂
1

混凝土
20万立方米/a
60万立方米/a
80万立方米/a
3、主要生产设备
主要生产设备见下表。
表4   主要生产设备一览表

序号

设备名称

规格/型号
数量

备注

现有工程
1
混凝土搅拌站
HZS120
2
生产设备
2
混凝土搅拌运输车
/
6
成品运输
3
铲车
/
2
原料搬运
4
汽车磅秤
/
1
称重
5
混凝土检验系统
/
1
检验
6
无塔供水器
/
1
供水
7
减水剂筒罐
5t
1
储存原料
8

防冻剂筒罐
5t
1
储存原料
9
水泥、粉煤灰储存罐
100t
10
储存原料
10
柴油发电机

/
1
发电
本项目
1

混凝土搅拌站

HZS180
1
用于搅拌
2

配料系统

/

1

用于配料

3

皮带输送机

/

1

用于输送原料

4

螺旋输送机

/

6
用于输送原料

5
主控室

/

1

用于控制

6
电控系统

/

1

用于控制
7
气控系统

/

1

用于控制
8
计量系统

/

1

用于计量
9

水泵

/

1

用于供水

10
筒仓

200t

6
用于储存原料
11
减水剂筒罐
5t

1
用于储存原料
12

防冻剂筒罐
5t

1

用于储存原料

4、原辅材料消耗情况
表5    原辅材料消耗情况一览表

序号

名称

用量
备注

现有工程
1
石子
12万t/a
外购，0-5mm
2

砂子
19万t/a
外购，1-2mm
3
水泥
6万t/a
外购，粉状
4
粉煤灰
0.8万t/a
外购，粉状
5

矿粉

1.4万t/a
外购，粉状
6
减水剂
0.14万t/a
外购，液体
7

防冻剂

0.15万t/a
外购，液体
8
膨胀剂
0.04万t/a
外购，粉状，袋装
本项目

1
石子
36万t/a
外购，0-5mm
2

砂子
57万t/a
外购，1-2mm
3
水泥
18万t/a
外购，粉状
4
粉煤灰
2.4万t/a
外购，粉状
5
矿粉
4.2万t/a
外购，粉状
6

减水剂

0.42万t/a
外购，液体
7

防冻剂

0.45万t/a
外购，液体
8
膨胀剂

0.12万t/a
外购，粉状，袋装
能耗

水

7.542万t/a
厂区自备井
电

60万kW•h/a

电网统一供电

1、减水剂：用于减少拌和用水量、提高混凝土强度，主要成分为β-萘磺酸甲醛缩合物（缩合物，不挥发）等。

2、防冻剂：用于低温下防止物料中水分结冰。主要成分为亚硝酸钠（盐类，不挥发）。
3、膨胀剂：使水泥在凝结硬化时伴随体积膨胀，以达到补偿收缩和张拉钢筋产生预应力的目的，主要成分为氯化铁、硫酸铝（盐类，不挥发）等。
5、水平衡

本项目用水主要为混凝土原料用水、原料库喷干雾抑尘装置用水、实验室用水、场地清洗用水、设备清洗用水、搅拌车清洗用水、运输车辆自动冲洗用水。

①混凝土原料用水：本项目年产混凝土60万m3，平均每生产1m3混凝土需要用水约0.11t，则用水量为220t/d（6.6万t/a）。
②原料库喷干雾抑尘装置用水：本项目原料库上方设置1套喷干雾抑尘装置，喷干雾抑尘装置用水量约为5t/d（1500t/a），喷干雾抑尘装置用水全部蒸发散失，无废水产生。

③实验室用水：本项目实验室用水主要为混凝土试配，用水量约为0.5t/d（150t/a），全部进入实验混凝土中，无废水产生。
④场地清洗用水：本项目场地需每天用水清洗，用水量为1t/d（300t/a），产污系数按0.8，则场地清洗废水产生量为0.8t/d（240t/a），经搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑤设备清洗用水：本项目搅拌机等设备每天清洗一次，用水量为5t/d（1500t/a），产污系数按0.8，则设备清洗废水产生量为4t/d（1200t/a），经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑥搅拌车清洗用水：本项目搅拌车每运输1次清洗一次，每天运输约105次，按0.2t/辆·次计算，搅拌车清洗用水量为21t/d（6300t/a），产污系数按0.8，则搅拌车清洗废水产生量为16.8t/d（5040t/a），经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑦运输车辆自动冲洗用水：本项目运输车辆出厂前需经车辆自动冲洗装置冲洗，运输车次为205次/d，按0.1t/辆·次计算，运输车辆自动冲洗用水量为20.5t/d（6150t/a），产污系数按0.8，则运输车辆自动冲洗废水产生量为16.4t/d（4920t/a），经沉淀池处理后，上清液循环使用。
本项目利用现有职工，不新增职工人数，不新增生活污水。
本项目水平衡见下图。
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图2    本项目水平衡图    单位t/d
6、劳动定员与制度

现有工程劳动定员40人，单班制，每班工作8小时，年工作300天。本项目利用现有职工，不新增职工人数，工作制度不变。
7、项目周围环境

本项目位于新乡市新乡县朗公庙镇南固军村，项目东侧为新乡服务区；南侧、西侧、北侧均为农田。距离项目最近的敏感点为东北侧约505m处的南固军村，距离项目最近的地表水体为西侧约3410m处的东孟姜女河。项目周围环境下图。
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图3    项目周围环境图
8、厂区平面布置简述
本项目利用现有厂房进行建设，根据企业提供的厂区平面图，厂区的平面布置较为合理，主要体现在以下几个方面：

（1）本项目生产区和办公区完全分开，生产区位于厂区西侧，办公区位于厂区东侧，有利于物流和人流的管理；

（2）生产区根据工艺流程安排车间布局，各生产工序均位于密闭生产车间，便于废气收集处理，原料入库存放，转移过程中无废气废水等产生，减少了物料在输送过程中的跑、冒、滴、漏，提高了本项目的清洁生产水平。
综上所述，评价认为厂区平面布置基本合理。



	工艺流程和产排污环节
	一、工艺流程简述
混凝土生产工艺
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图4    混凝土生产工艺流程及产污环节示意图
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图5    混凝土粉尘治理设施示意图
原料：首先将购买的各种原料，进行质量化验，在实验室将各种原料（石子、砂子、膨胀剂、水泥、粉煤灰、矿粉、减水剂、防冻剂、水）进行配比，生产部门根据选定的配比，通过微机控制系统进行计量。本项目采用的石子为外购成品石子，无破碎加工过程。

（1）骨料（石子、砂子）卸料、投料
骨料（石子、砂子）卸料：本项目外购石子、砂子，由密闭运输车辆运输进密闭原料库内卸料，密闭原料库库顶设置喷干雾抑尘装置治理卸料过程中产生的无组织粉尘。
骨料（石子、砂子）投料：本项目建设地下式锥型下料器，锥型下料器共四个，利用铲车将石子、砂子分别投放进不同锥型下料器内（膨胀剂由人工投放进下料器内），各锥型下料器出口安装有计量秤，称重后的物料通过皮带密闭输送至搅拌机。锥型下料器投料口封闭，上方设置顶吸式集气罩，产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA001）排放。

（2） 骨料受料、转运

本项目皮带输送装置由水平受料皮带和提升皮带组成，骨料由皮带密闭输送，皮带受料点、转运处由于物料落差会产生粉尘。本项目受料点、转运处全封闭，设置抽风装置，产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA001）排放。
（3）粉料（水泥、粉煤灰、矿粉）储存与输送

本项目粉料（水泥、粉煤灰、矿粉）分别由密闭罐车运输进厂，由罐车自带的空压机打入封闭式筒仓。筒仓在进料的过程中，由于落差原因，物料下落过程中会产生粉尘，经筒仓顶部的呼吸口外排，本项目设4个粉料筒仓，每个筒仓顶部呼吸口粉尘经各自的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA002）排放。每个筒仓罐底均设有计量装置，粉状物料按微机设定好的比例称重后，密闭螺旋输送至搅拌机。

   （4）减水剂、防冻剂、水输送
本项目减水剂在减水剂罐中储存，减水剂泵输送，由减水剂秤进行计量；防冻剂在防冻剂罐中储存，防冻剂泵输送，由防冻剂秤进行计量；水在水槽中储存，水泵输送，由水秤进行计量。
 （5）配料、搅拌

本项目搅拌机分为上下两层，上层为配料仓，下层为搅拌仓，各物料经计量后进入配料仓，在下落过程由于落差原因会产生大量粉尘。配料完成后，开启搅拌仓阀门，物料一次性下泄至搅拌仓，仓内空气在物料压缩下会产生强烈的上升气流，同时夹杂有大量粉尘。物料进入搅拌仓后，关闭搅拌仓阀门，同时开启搅拌机，进行密闭搅拌，并加入水（0.11t/m3混凝土）、减水剂（0.007t/m3混凝土）、防冻剂（0.0075t/m3混凝土）。本项目建设密闭搅拌楼，产生的粉尘经负压收集至搅拌机上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA003）排放。
（6）成品外运
搅拌后的混凝土即为成品，经出料口出料，由搅拌车外运。
二、主要污染工序
通过工艺流程分析，可以看出该项目运营期产污环节见下表。

表6    产污环节一览表

污染因素

产污环节

污染物

防治措施

废气

骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘
有组织粉尘
骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
粉料筒仓入料工序
粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
配料、搅拌工序

配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
料场密闭治理

无组织粉尘

1、本项目石子、砂子储存在密闭原料库中，粉状物料入筒仓储存，厂界内无露天堆放物料；

2、本项目原料库、堆放区、工作区、主通道区、生产车间全密闭；
3、本项目生产车间、原料库四面密闭，通道口安装卷帘门，石子、砂子由密闭运输车辆运输进密闭原料库中卸料，在无车辆出入时将门关闭，保证空气合理流动不产生湍流；

4、厂区所有地面完成硬化，保证物料堆放区域外没有明显积尘；

5、本项目原料库建设地下式锥型下料器，锥型下料器投料口封闭，上方设置顶吸式集气罩，粉尘经脉冲袋式除尘器处理，配套的除尘设施不与其他工序混用；

6、本项目原料储存在密闭原料库中，并设置喷干雾抑尘装置。
物料输送环节治理
1、本项目物料输送采用封闭式输送方式，皮带输送机受料点、转运处全封闭，设置抽风装置，并配备除尘设施；

2、本项目皮带输送机在密闭廊道内运行，输送带下部有收料装置，并在所有落料位置设置集尘装置及配备除尘系统；

3、本项目运输车辆装载高度最高点不超过车辆槽帮上沿40厘米，两侧边缘应当低于槽帮上缘10厘米，车斗采用苫布覆盖，苫布边缘至少要遮住槽帮上沿以下15厘米。厂内不露天转运散状物料；

4、本项目除尘器卸灰不直接卸落到地面，卸灰区封闭，除尘灰经密闭管道气力输送，回用于生产。
生产环节治理
1、本项目原料储存在密闭原料库中，并设置喷干雾抑尘装置，原料库建设地下式锥型下料器，锥型下料器投料口封闭，上方设置顶吸式集气罩，粉尘经脉冲袋式除尘器处理；生产过程均在密闭生产车间，产尘节点安装封闭集尘装置并配备脉冲袋式除尘器。
厂区、车辆治理
1、厂区道路硬化，平整无破损，无积尘，厂区无裸露空地，闲置裸露空地绿化；

2、厂区道路定期洒水清扫；

3、企业出厂口和料场出口处配备自动高压清洗装置对所有车辆车轮、底盘进行冲洗，严禁带泥上路；洗车平台四周设置冲洗槽和沉淀池。
废水

场地清洗废水
COD、 SS

经现有工程搅拌池处理后，回用于生产。
设备清洗废水、搅拌车清洗废水
经现有工程砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产。
运输车辆自动冲洗废水

经现有工程沉淀池处理后，上清液循环使用。
噪声

设备运行
噪声

厂房隔声、距离衰减等措施。
固废

生产过程

废包装袋

集中收集后，定期出售。

脉冲袋式除尘器
收集粉尘

集中收集后，回用于生产。

砂石分离机

废砂石

沉淀池

沉渣



	与项目有关的原有环境污染问题
	1、现有工程情况
河南省裕达混凝土有限公司现有工程为“年产20万立方混凝土建设项目”，该项目环境影响评价报告表于2011年4月由河南汇能阜力科技有限公司编制完成，于2011年5月6日经新乡市环境保护局批复，批复文号：新环监（2011）102号；该项目验收于2013年5月3日经新乡市环境保护局批复，批复文号：新环验（2013）52号。河南省裕达混凝土有限公司已于2020年6月1日申请排污许可登记，登记编号：91410721568644466M001X。

河南省裕达混凝土有限公司现有工程产品为混凝土，规模为年产20万立方米，河南省裕达混凝土有限公司现有工程基本情况见下表。
表7    河南省裕达混凝土有限公司现有工程基本情况一览表
序号
项目
基本情况
1
项目名称
年产20万立方混凝土建设项目
2
建设单位
河南省裕达混凝土有限公司
3
环评编制单位
河南汇能阜力科技有限公司
4
环评审批时间及单位、文号
2011年5月6日、新乡市环境保护局、新环监（2011）102号
5
建设情况
该项目已建成投产
6

验收批复时间及单位、文号
2013年5月3日、新乡市环境保护局、新环验（2013）52号
7

排污许可情况
2020年6月1日申请排污许可登记，登记编号：91410721568644466M001X
8
劳动定员情况
劳动定员40人，单班制，每班工作8小时，年工作300天。
9
生产工艺
原料—配比—输送—混合—搅拌—成品—运输
表8    现有工程生产设备一览表
序号

设备名称

规格/型号
数量

备注

1
混凝土搅拌站
HZS120
2
生产设备
2
混凝土搅拌运输车
/
6
成品运输
3
铲车
/
2
原料搬运
4
汽车磅秤
/
1
称重
5
混凝土检验系统
/
1
检验
6
无塔供水器
/
1
供水
7
减水剂筒罐
5t
1
储存原料
8

防冻剂筒罐
5t
1
储存原料
9
水泥、粉煤灰储存罐
100t
10
储存原料
10
柴油发电机

/
1
发电
表9    现有工程原辅材料消耗情况一览表
序号

名称

用量
备注

1
石子
12万t/a
外购，0-5mm
2

砂子
19万t/a
外购，1-2mm
3
水泥
6万t/a
外购，粉状
4
粉煤灰
0.8万t/a
外购，粉状
5

矿粉

1.4万t/a
外购，粉状
6
减水剂
0.14万t/a
外购，液体
7
防冻剂
0.15万t/a
外购，液体
8
膨胀剂
0.04万t/a
外购，粉状，袋装
河南省裕达混凝土有限公司现有工程产品为混凝土，具体工艺流程及产污环节见下图。
[image: image16.png]amwan

YA
s 3

W
%

o
) ww

CIMYPRATII S|

DR

4250000 ~

Woramm
S

-





图6    混凝土生产工艺流程及产污环节示意图
2、现有工程污染物产排情况
一、废气

现有工程废气主要为骨料投料，骨料受料、转运，粉料筒仓入料，配料、搅拌工序产生的粉尘和卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘。
（1）骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘
现有工程骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA004）排放。
根据河南恒科环境检测有限公司2021年6月4日对河南省裕达混凝土有限公司“年产20万立方混凝土建设项目”出具的检测报告（恒检字20210527-02）可知，骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘有组织排放浓度为6.4-9.6 mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3的要求。
根据河南恒科环境检测有限公司2021年6月4日对河南省裕达混凝土有限公司“年产20万立方混凝土建设项目”出具的检测报告（恒检字20210527-02）可知，骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘排放速率为0.0816kg/h，则粉尘排放量为0.0816kg/h×1200h=0.0979t/a。
（2）粉料筒仓入料工序粉尘

现有工程粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA005）排放。
根据河南恒科环境检测有限公司2021年6月4日对河南省裕达混凝土有限公司“年产20万立方混凝土建设项目”出具的检测报告（恒检字20210527-02）可知，粉料筒仓入料工序粉尘有组织排放浓度为5.9-9.5mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3的要求。
根据检测报告（2021年6月4日）可知，粉料筒仓入料工序粉尘排放速率为0.0143kg/h，则粉尘排放量为0.0143kg/h×1025h=0.0147t/a。   

（3）配料、搅拌工序粉尘

现有工程配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后废气由管道引至搅拌机中，不外排。
（4）卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘
根据河南恒科环境检测有限公司2021年6月4日对河南省裕达混凝土有限公司“年产20万立方混凝土建设项目”出具的检测报告（恒检字20210527-02）可知，现有工程厂界外颗粒物浓度为0.183-0.383mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表2无组织排放限值0.5mg/m3的要求。
现有工程无组织粉尘经采取原料库密闭，设置喷干雾抑尘装置，厂区地面硬化、定期洒水清扫，运输车辆冲洗、减速慢行等措施，降尘效率可达99.5%。经计算，粉尘无组织排放量为0.0036t/a。
综上所述，现有工程粉尘排放量为0.1162t/a。
二、废水

现有工程废水主要为作业区地面冲洗废水、设备清洗废水、车辆清洗废水、生活污水。
作业区地面冲洗废水产生量为0.8t/d，经搅拌池处理后回用于生产；设备清洗废水产生量为4t/d，经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产；车辆清洗废水产生量为6t/d，经沉淀池处理后，上清液循环使用。

生活污水产生量为2.56 t/d，经化粪池处理后，定期清运，不外排。
三、噪声

根据河南恒科环境检测有限公司2021年6月4日对河南省裕达混凝土有限公司“年产20万立方混凝土建设项目”出具的检测报告（恒检字20210527-02）可知，现有工程厂界噪声昼间53.4~55.4dB（A）、夜间46~48.7dB（A），能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准。
四、固废

河南省裕达混凝土有限公司现有工程一般固体废物主要为生活垃圾和剩余混凝土及泥渣。
河南省裕达混凝土有限公司现有工程生活垃圾产生量为6.72t/a，集中收集后，由环卫部门清运；剩余混凝土及泥渣，集中收集后，回用于生产。
表10    现有工程污染物产排情况一览表
项目
污染工序
污染物
扩建完成后实际排放量（固废产生量）t/a
现有工程许可排放量
（固废产生量）t/a
以新带老削减量t/a
废气
生产过程
颗粒物
有组织
0.1126
/
0
无组织

0.0036
/
0
合计

0.1162
/
0
固废
职工生活
生活垃圾

6.72

6.72
0
3、现有工程主要环境问题及整改措施
表11    现有工程主要环境问题及整改措施一览表

序号

环境问题

整改措施
1

现有工程配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后废气由管道引至搅拌机中，不外排。
企业按照环保要求，现有工程配料、搅拌工序粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA006）排放。



三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	区域

环境

质量

现状
	1、环境空气质量现状
   根据大气功能区划分原则，项目所在区域为二类功能区，环境空气质量应执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其2018年修改单二级标准。根据新乡市生态环境局发布的《新乡市2020年环境质量年报》，2020年，与上年相比，各项污染物浓度均有所下降：PM10平均浓度下降12微克/立方米，降幅11.9%；PM2.5平均浓度下降5微克/立方米，降幅8.9%；二氧化硫平均浓度下降3微克/立方米，降幅18.8%；二氧化氮平均浓度下降9微克/立方米，降幅20.5%；O3第90百分位浓度下降12微克/立方米，降幅6.5%，CO第95百分位浓度下降0.405毫克/立方米，降幅19.5%。2020年，新乡市环境空气优、良天数236天，优、良天数比例64.5%；去年同期，优、良天数204天，优、良天数比例55.9%；同比优、良天数增加32天，上升8.6个百分点。本项目所在区域空气质量现状数据如下表所示。
表12    环境质量调查数据统计结果
污染物

年评价指标

现状浓度/（μg/m3）

标准值/（μg/m3）

占标率

%

达标情况

PM10
年平均质量浓度
89
70
127.1
超标
PM2.5
年平均质量浓度
51
35
145.7
超标
SO2
年平均质量浓度
13
60
21.7
达标
NO2
年平均质量浓度
35
40
87.5
达标
CO
第95百分位浓度
1.675mg/m3
4mg/m3
41.9
达标
O3
第90百分位浓度
173
160
108.1
超标
由上表可知，除SO2、NO2、CO达标外，其他因子PM10、PM2.5、O3均不能够满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其2018年修改单二级标准要求。根据《环境影响评价技术导则  大气环境》(HJ2.2-2018)，本项目所在区域属于未达标区。
目前，新乡市正在实施《新乡市蓝天工程行动计划》、《河南省 2021 年工业企业大气污染物全面达标提升行动方案》（豫环文[2021]59号）、《关于印发河南省2021年大气、水、土壤污染防治攻坚战及农业农村污染治理攻坚战实施方案的通知》（豫环攻坚办[2021]20号）等一系列措施，将不断改善区域大气环境质量。

本项目周围500m范围内无大气环境保护目标。本项目骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放；粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放；配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放，对环境空气质量的影响可以接受。

2、地表水环境质量现状
距离本项目最近的地表水为项目西侧3410米处的东孟姜女河，根据新乡市地表水功能区划，东孟姜女河水质执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准。本项目引用新乡市环境监测站对东孟姜女河青龙路化肥厂东断面2021年8月的监测数据，东孟姜女河青龙路化肥厂东断面监测结果见下表。
表13   东孟姜女河青龙路化肥厂东断面水质监测结果一览表（2021年8月）
监测因子

COD

NH3-N

TP

8月份监测数据
75.1
4.28
0.769
执行标准
40

2.0

0.4

达标情况
超标
超标
超标
由上表可知，2021年8月东孟姜女河青龙路化肥厂东断面COD、NH3-N、TP均超标。目前新乡市正在推进实施《新乡市污水处理厂及配套管网建设与城市黑臭水体整治实施方案》（新环攻坚办（2017）13号）、《新乡市2020年水污染防治攻坚战实施方案》（新环攻坚办〔2020〕10号）、《关于印发河南省2021年大气、水、土壤污染防治攻坚战及农业农村污染治理攻坚战实施方案的通知》（豫环攻坚办[2021]20号）等一系列措施，将继续改善新乡市水环境质量。
本项目场地清洗废水经搅拌池处理后，回用于生产；设备清洗废水、搅拌车清洗废水经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产；运输车辆自动冲洗废水经沉淀池处理后，上清液循环使用。对新乡市地表水质量不产生影响。
3、声环境质量现状
本项目所在区域为2类声环境功能区，50m范围内无声环境保护目标，各厂界应执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准（昼间≤60dB（A））。
4、生态环境现状
本项目位于新乡市新乡县朗公庙镇南固军村，利用现有厂房，不新增占地。评价区域内无重点保护的野生动植物、风景名胜区、自然保护区及文化遗产等特殊保护目标。

	环境

保护

目标
	无

	污染
物排
放控
制标
准
	1、废气
表14    废气污染物排放标准
标准名称
污染因子
排放方式
标准限值
《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/ 1953—2020）
颗粒物
有组织
散装水泥中转站及水泥制品生产（水泥仓及其他通风生产设备：10mg/m3）
无组织
0.5mg/m3*（厂界外20m处上风向设参照点，下风向设监控点）
注*：无组织监控点与参照点总悬浮颗粒物（TSP）1h浓度值的差值
2、噪声

表15    工业企业厂界环境噪声排放标准    单位：dB（A）

项目

类别

昼间

各厂界

《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类

60
3、固废

一般固体废物执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）。


	总量

控制

指标
	表16    颗粒物排放情况一览表

项目

现有工程实际排放量t/a
现有工程许可排放量t/a
本项目排放量t/a
以新带老削减量t/a
本项目建成后全厂排放量t/a
变化量t/a
颗粒物
有组织
0.1126
/
0.3274
0
0.44
+0.3274
无组织

0.0036
/
0.0106
0

0.0142
+0.0106
合计

0.1162
/
0.338
0

0.4542
+0.338
根据《河南省生态环境厅关于印发建设项目主要污染物排放总量指标管理工作内部规程通知》规定，建设项目环境影响文件中应明确建设项目主要污染物总量排放指标及替代削减方案。本项目为扩建项目，本项目建成后新增污染物排放量为颗粒物0.338t/a，重点污染物需进行双倍替代，替代量为颗粒物0.676t/a，从新乡市瑞科供热有限公司燃煤锅炉拆改削减量（1.086698t）中调剂。



四、主要环境影响和保护措施
	施工期环境保护措施
	本项目利用现有厂房进行建设，不涉及建筑物的施工建设，只需要室内装修和安装设备，故本次评价不对施工期环境影响进行分析。

	运营
期环
境影
响和
保护
措施
	本项目运营期对环境的影响主要是生产过程中产生的废气、废水、噪声、固废。全厂运营后的环境影响分析如下：

一、废气
本项目运营期产生的废气主要为骨料投料，骨料受料、转运，粉料筒仓入料，配料、搅拌工序产生的粉尘和卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘。
1、废气分析

1、骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘

（1）骨料投料
本项目在密闭原料库中建设地下式锥型下料器，锥型下料器共四个，采用铲车将石子、砂子分别投放进不同锥型下料器内（膨胀剂由人工投放进下料器内），投料过程产生投料粉尘。锥形下料器投料口封闭，上方设置顶吸式集气罩，产生的粉尘经集气罩（收集效率90%）收集+脉冲袋式除尘器（处理效率99.8%）处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
核算过程：本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，该行业未发布污染源源强核算技术指南。根据《未纳入排污许可管理行业适用的排污系数、物料衡算方法（试行）》（环境保护部公告2017年第81号）可知，本项目属于（50）水泥制品制造业（含混凝土结构构件、其他水泥制品业），但其产排污系数仅考虑水泥用量，不适用于本项目。故本次评价采用产污系数法计算污染物产生量。

根据《逸散性工业粉尘控制技术》（中国科学出版社）中水泥、砂和粒料入称量斗时，粉尘产生系数为0.01kg/t-装料。根据企业提供的资料，本项目石子用量为36万t/a，砂子用量为57万t/a，膨胀剂用量为0.12万t/a，总用量为93.12万t/a。则粉尘产生量为9.312t/a。

（2）骨料受料、转运工序

本项目骨料由皮带密闭输送，皮带受料点、转运处由于物料落差会产生粉尘。受料点、转运处全封闭，设置抽风装置（收集效率100%），产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器（处理效率99.8%）处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
核算过程：本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，该行业未发布污染源源强核算技术指南。根据《未纳入排污许可管理行业适用的排污系数、物料衡算方法（试行）》（环境保护部公告2017年第81号）可知，本项目属于（50）水泥制品制造业（含混凝土结构构件、其他水泥制品业），但其产排污系数仅考虑水泥用量，不适用于本项目。故本次评价采用产污系数法计算污染物产生量。

根据《逸散性工业粉尘控制技术》（中国科学出版社）中水泥、砂和粒料入称量斗时，粉尘产生系数为0.01kg/t-装料。根据企业提供的资料，本项目石子用量为36万t/a，砂子用量为57万t/a，膨胀剂用量为0.12万t/a，总用量为93.12万t/a。则受料、转运工序粉尘产生量为18.624/a。

综上所述，骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘产生量为27.936t/a，工作时间为1200h/a，则粉尘产生速率为23.28kg/h。骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘经处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA001）排放。
经计算，骨料投料，骨料受料、转运工序粉尘有组织排放量为0.054t/a，排放速率为0.045kg/h，排放浓度为7.5mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3的要求。
骨料投料，骨料受料、转运工序未被集气罩收集的粉尘，经过原料库密闭，设置喷干雾抑尘装置等措施，降尘率约为99.5%，经上述措施处理后粉尘无组织排放量为0.0047t/a，排放速率为0.0039kg/h，经预测，最大落地浓度能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表2无组织排放限值0.5mg/m3的要求。

废气产排情况见下表。
表17    废气产排情况一览表
产污环节
骨料投料，骨料受料、转运工序
污染物种类
颗粒物
颗粒物
产生情况

产生量t/a
27.0048
0.9312
产生速率kg/h
22.504
0.776
产生浓度mg/m3
3750.7
/
排放形式

有组织

无组织

污染治理设施

治理设施

脉冲袋式除尘器
生产车间密闭

风机风量m3/h
6000
/
收集效率%
投料90、受料100、转运100
/
处理效率%
99.8
99.5
是否为可行技术

是

/

排放情况

排放量t/a
0.054
0.0047
排放速率kg/h
0.045
0.0039
排放浓度mg/m3
7.5
/
根据《排污许可证申请与核发技术规范  水泥工业》（HJ1124-2020），脉冲袋式除尘器是可行技术。
2、粉料筒仓入料工序粉尘

（1）废气产排情况

本项目粉料采用密闭罐车运输进厂，由罐车自带的空压机打入封闭式筒仓，该过程粉料呈流化态，在向筒仓进料的过程中，由于落差原因，物料下落过程中会产生粉尘，经筒仓顶部的呼吸口外排。本项目设4个粉料筒仓，每个筒仓顶部呼吸口粉尘经各自的脉冲袋式除尘器处理（处理效率99.8%），处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA002）排放。
核算过程：本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，该行业未发布污染源源强核算技术指南。根据《未纳入排污许可管理行业适用的排污系数、物料衡算方法（试行）》（环境保护部公告2017年第81号）可知，本项目属于（50）水泥制品制造业（含混凝土结构构件、其他水泥制品业），但其产排污系数仅考虑水泥用量，不适用于本项目。故本次评价采用产污系数法计算污染物产生量。

根据美国环保局的AP-42手册中推荐的混凝土搅拌站原料库上料时排尘系数，粉尘产生量为0.46kg/t物料。根据企业提供资料，每辆罐车运输量约为40t，输送风量为10000m3/h；每车粉料打入筒仓约需30min。本项目粉料用量为24.6万t/a，设4个筒仓，则粉料筒仓入料工序粉尘产生量为113.16t/a，入料时间为3075h/a，则粉尘产生速率为36.8kg/h。

经计算，粉料筒仓入料工序粉尘有组织排放量为0.2263t/a，排放速率为0.0736kg/h，排放浓度为7.4mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3的要求。
废气产排情况见下表。
表18    废气产排情况一览表
产污环节
粉料筒仓入料工序
污染物种类
颗粒物
产生情况

产生量t/a
113.16
产生速率kg/h
36.8
产生浓度mg/m3
3680
排放形式

有组织

污染治理设施

治理设施

脉冲袋式除尘器
风机风量m3/h
10000
收集效率%
100
处理效率%
99.8
是否为可行技术

是

排放情况

排放量t/a
0.2263
排放速率kg/h
0.0736
排放浓度mg/m3
7.4
根据《排污许可证申请与核发技术规范  水泥工业》（HJ1124-2020），脉冲袋式除尘器是可行技术。

3、配料、搅拌工序粉尘

本项目骨料（石子、砂子）、膨胀剂由皮带密闭输送至搅拌机；粉料（水泥、粉煤灰、矿粉）密闭螺旋输送至搅拌机。本项目搅拌机分为上下两层，上层为配料仓，下层为搅拌仓，各物料经计量后进入配料仓，在下落过程由于落差原因会产生大量粉尘。配料完成后，开启搅拌仓阀门，物料一次性下泄至搅拌仓，仓内空气在物料压缩下会产生强烈的上升气流，同时夹杂有大量粉尘。物料进入搅拌仓后，关闭搅拌仓阀门，同时开启搅拌机，进行密闭搅拌，并加入减水剂、防冻剂、水。本项目建设密闭搅拌楼，产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器（处理效率99.8%）处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒（DA003）排放。
核算过程：本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，该行业未发布污染源源强核算技术指南。根据《未纳入排污许可管理行业适用的排污系数、物料衡算方法（试行）》（环境保护部公告2017年第81号）可知，本项目属于（50）水泥制品制造业（含混凝土结构构件、其他水泥制品业），但其产排污系数仅考虑水泥用量，不适用于本项目。故本次评价采用产污系数法计算污染物产生量。

根据《逸散性工业粉尘控制技术》（中国科学出版社）中水泥、砂和粒料入搅拌机时，粉尘产生系数为0.02kg/t-装料。根据企业提供资料，本项目骨料、膨胀剂、粉料总用量为117.72万t/a，则配料、搅拌工序粉尘产生量为23.544t/a，工作时间为1800h/a，则粉尘产生速率为13.08kg/h。

经计算配料、搅拌工序粉尘有组织排放量为0.0471t/a，排放速率为0.0262kg/h，排放浓度为5.2mg/m3，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3的要求。
废气产排情况见下表。
表19    废气产排情况一览表
产污环节
配料、搅拌工序
污染物种类
颗粒物
产生情况

产生量t/a
23.544
产生速率kg/h
13.08
产生浓度mg/m3
2616
排放形式

有组织

污染治理设施

治理设施

脉冲袋式除尘器
风机风量m3/h
5000
收集效率%
100
处理效率%
99.8
是否为可行技术

是

排放情况

排放量t/a
0.0471
排放速率kg/h
0.0262
排放浓度mg/m3
5.2
根据《排污许可证申请与核发技术规范  水泥工业》（HJ1124-2020），脉冲袋式除尘器是可行技术。

4、卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘
（1）卸料粉尘、堆场粉尘

原料库中骨料粒径较小的颗粒在风力作用、机械装载或卸载过程中起尘，对大气环境造成污染，本项目骨料存放于全密闭原料库中，粉尘产生后可自然沉降下来，收集后回用。因此，本项目主要为卸料粉尘。

卸料粉尘起尘量根据经验公式估算：
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式中：Q—自卸汽车卸料起尘量，g次

M—汽车吨位（40t）
U—地面平均风速，m/s，取2.2m/s

根据以上公式计算可知在不采取任何措施的情况下Q=11.34g/次。本项目石子、砂子总用量为93万t/a，则每年运送次数为23250次，则卸料起尘量为0.2637t/a，由于骨料全部储存于密闭原料库中，所以此阶段的粉尘主要密封在原料库中，由于重力作用粉尘逐渐沉降至仓库地面，空气中湿度越大，扬尘量越小。评价要求：在原料库中内设置喷干雾抑尘装置，增加湿度，减少扬尘量，通过以上措施后降尘率约为99.5%，则最终原料库卸料起尘量约为0.0013t/a。

（2）运输扬尘

车辆在行驶产生的扬尘，在道路完全干燥的情况下，可按下列经验公式计算：
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其中：Q：汽车行驶时的扬尘，kg/km·辆；

      V：汽车速度，km/h；

      W：汽车载重量，吨；

      P：道路表面粉尘量，kg/m2

车流量核算：骨料（石子、砂子）、膨胀剂运输量为3104t/d（93.12万t/a），单车每次运输量按40t计算，平均每天运输车辆为78车次；粉料（水泥、粉煤灰、矿粉）及减水剂、防冻剂运输量为849t/d（25.47万t/a），单车每次运输量按40t计算，平均每天运输车辆为22车次；成品混凝土运输量为4173t/d（125.19万t/a），单车每次运输量按40t计算，平均每天运输车辆为105车次。本项目车辆在厂区行驶距离按50m计，平均每天发车空、重载各205辆·次；空车重约10t，重车重约50t。汽车在厂区内的行驶速度一般不超过10km/h，道路表面粉尘的量为0.05kg/m2。经计算，空车扬尘为0.0615kg/km·辆，重载车扬尘为0.2413kg/km·辆。

经计算，本项目厂区内的汽车扬尘量为0.9287t/a。

为了最大限度减小原材料及成品运输对外环境带来的不利影响，评价要求采取以下措施：

a、 厂区地面硬化、及时对厂区内地面进行洒水降尘、清扫； 

b、 车辆进入厂区冲洗、减速慢行；

c、车辆出料库冲洗、减速慢行；

d、石子和砂子运输车辆要封闭遮盖，减小原料的散落，粉料采用密闭罐车运输。

经采取以上措施后可大大减小运输道路扬尘，降尘率约为99.5%，即汽车运输扬尘排放量为0.0046t/a，大大降低了运输粉尘对外环境的影响。根据本项目的实际情况，厂内较为宽阔，经过厂区内空气稀释后，运输粉尘对周围环境影响较小。

综上所述本项目卸料粉尘、堆场粉尘、运输扬尘产生总量为0.0059t/a。
5、粉尘无组织排放全过程控制措施

石子、砂子储存在密闭原料库中，粉状物料入筒仓储存，厂界内无露天堆放物料，原料库设置喷干雾抑尘装置；厂区所有地面完成硬化，保证物料堆放区域外没有明显积尘；物料输送采用封闭式输送方式，皮带输送机在密闭廊道内运行，输送带下部有收料装置，并在所有落料位置设置集尘装置及配备除尘系统；运输车辆装载高度最高点不超过车辆槽帮上沿40厘米，两侧边缘应当低于槽帮上缘10厘米，车斗采用苫布覆盖，苫布边缘至少要遮住槽帮上沿以下15厘米；禁止厂内露天转运散状物料；除尘器卸灰不直接卸落到地面，卸灰区封闭，除尘灰经密闭管道气力输送，回用于生产；本项目生产过程均在密闭生产车间，产尘节点安装封闭集尘装置并配备脉冲袋式除尘器；厂区道路硬化，平整无破损，无积尘，定期洒水清扫，厂区无裸露空地，闲置裸露空地绿化；企业对厂区进出车辆进行限速，企业出厂口和料场出口处配备自动高压清洗装置对所有车辆车轮、底盘进行冲洗，严禁带泥上路；洗车平台四周设置冲洗槽和沉淀池。
2、排放口基本情况

本项目排放口基本情况见下表。

表20    本项目排放口基本情况一览表
排放口基本情况

名称
编号
高度

排气筒内径

温度

类型

地理坐标

骨料投料，骨料受料、
转运工序废气排气筒
DA001
15m
0.5m
25℃
一般排放口

经度：113°52'59.167"
纬度：35°11'27.424"
粉料筒仓入料工序
废气排气筒
DA002
15m
0.5m
25℃
一般排放口

经度：113°52'59.282"
纬度：35°11'26.887"
配料、搅拌工序
废气排气筒
DA003
15m
0.5m
25℃
一般排放口

经度：113°52'59.282"
纬度：35°11'26.383"
3、监测要求

本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，根据《排污单位自行监测技术指南  水泥工业》（HJ848-2017）要求进行监测，监测要求见下表。
表21    本项目监测要求一览表

监测点位

监测频次

监测因子

DA001
1次/两年

颗粒物

DA002
DA003
厂界

1次/季度
4、污染物排放量核算
①大气污染物有组织排放核算
表22    大气污染物有组织排放量核算表

序号

排放口编号

污染物

核算排放浓度/

（mg/m3）

核算排放速率/

（kg/h）

核算排放量/

（t/a）

1

DA001
颗粒物
7.5
0.045
0.054
2

DA002
7.4

0.0736

0.2263

3

DA003
5.2

0.0262

0.0471

合计

0.3274
②大气污染物无组织排放量核算
表23    大气污染物无组织排放量核算表

序号

排放口编号

产污环节

污染物

国家或地方污染物排放标准
排放量/（t/a）

标准名称

浓度/（mg/m3）

1

原料库
骨料投料工序
颗粒物
《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表2无组织排放限值
0.5
0.0047
2
原料库、厂区
卸料、堆场、运输工序
0.0059
合计
0.0106
③大气污染物排放量核算
表24    大气污染物排放量核算表
序号
污染物
排放量/（t/a）

1
颗粒物
0.338
5、非正常工况排污
非正常工况排污主要包括生产设备的正常开、停车，设备检修以及环保设施达不到设计要求时排放的污染物。
本项目所采用的生产设备正常开、停车和检修时不会有污染物排放，因此本项目的非正常工况排污主要指环保设施达不到设计要求时排放的污染物。本项目环保设施主要为废气治理设施，废气治理设施发生故障，导致处理能力下降，最坏情况为处理效率为0，出现以上事故后，建设单位一般能在一天内进行有效处理。非正常工况下废气污染物排放源强见下表。
表25    非正常工况下废气污染物排放源强一览表

非正常排放源

非正常排放原因

污染物

非正常排放速率/（kg/h）

单次持续时间/h

发生频次

非正常排放量/（kg/a）

采取措施

DA001
废气治理设施发生故障，处理效率为0
颗粒物
22.504
0.5
1次/a
11.252
相关工序及时停止运行
DA002
36.8

18.4

DA003
13.08

6.54

综上所述，本项目生产过程中产生的废气在采取相应的防治措施后均可以达标排放，对周边环境影响可以接受。
二、废水
1、废水排放情况

本项目用水主要为混凝土原料用水、原料库喷干雾抑尘装置用水、实验室用水、场地清洗用水、设备清洗用水、搅拌车清洗用水、运输车辆自动冲洗用水。

①混凝土原料用水：本项目年产混凝土60万m3，平均每生产1m3混凝土需要用水约0.11t，则用水量为220t/d（6.6万t/a）。
②原料库喷干雾抑尘装置用水：本项目原料库上方设置1套喷干雾抑尘装置，喷干雾抑尘装置用水量约为5t/d（1500t/a），喷干雾抑尘装置用水全部蒸发散失，无废水产生。

③实验室用水：本项目实验室用水主要为混凝土试配，用水量约为0.5t/d（150t/a），全部进入实验混凝土中，无废水产生。
④场地清洗用水：本项目场地需每天用水清洗，用水量为1t/d（300t/a），产污系数按0.8，则场地清洗废水产生量为0.8t/d（240t/a），经搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑤设备清洗用水：本项目搅拌机等设备每天清洗一次，用水量为5t/d（1500t/a），产污系数按0.8，则设备清洗废水产生量为4t/d（1200t/a），经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑥搅拌车清洗用水：本项目搅拌车每运输1次清洗一次，每天运输约105次，按0.2t/辆·次计算，搅拌车清洗用水量为21t/d（6300t/a），产污系数按0.8，则搅拌车清洗废水产生量为16.8t/d（5040t/a），经砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产，不外排。
⑦运输车辆自动冲洗用水：本项目运输车辆出厂前需经车辆自动冲洗装置冲洗，运输车次为205次/d，按0.1t/辆·次计算，运输车辆自动冲洗用水量为20.5t/d（6150t/a），产污系数按0.8，则运输车辆自动冲洗废水产生量为16.4t/d（4920t/a），经沉淀池处理后，上清液循环使用。废水水质简单，主要成分为石子、砂子，经水槽流入沉淀池，经沉淀池物理沉淀后，固液分离，上清液通过水渠流入蓄水池，作为冲洗用水使用，该废水处理设施可行。 
本项目利用现有职工，不新增职工人数，不新增生活污水。
废水经砂石分离机处理，将砂石分离出来，回用于生产，剩余废水通过管道进入搅拌池，回用于生产。评价要求砂石分离机封闭，砂石暂存处设置围挡，防止废水外溢。
三、噪声
本项目运营期噪声源主要为皮带输送机、螺旋输送机、搅拌机等设备运行时产生的机械噪声，源强约为70-75dB（A），本项目噪声源强和治理情况见下表。
表26    本项目噪声源强和治理情况一览表

序号

设备名称

台数

源强dB（A）
治理措施

治理后源强

持续时间
1
皮带输送机

1
70
厂房隔声、距离衰减等措施
40
09：00-17:00
2
螺旋输送机

6
70
40
3
搅拌机
1
75

45
点声源影响预测公式：


[image: image3.wmf]L

r

r

L

L

r

r

Δ

-

)

lg(

20

0

)

(

)

(

0

=


多源叠加公式：


[image: image4.wmf])

10

lg(

10

��

1

.

0

i

L

L

=


式中：L(r)——距离噪声源r处的等效A声级值，dB(A)；

L(r0)——距离噪声源r0处的等效A声级值，dB(A)；

r ——预测点距噪声源距离，m；

r0——源强外1m处；

L——总等效A声级值，dB(A)；

Li——第i个声源的等效A声压级值，dB(A)；

△L——其它各种因素引起的附加衰减量（包括遮挡物、空气吸收、地面效应等引起的衰减量），dB(A)；

n——声源数量。
本项目50m范围内无声环境保护目标，本项目建成后，对项目四周厂界噪声进行预测，预测结果见下表。
表27    噪声预测结果一览表    单位：dB(A)
预测点
东厂界
南厂界
西厂界
北厂界
执行标准
达标情况
与厂界距离（m）
1
1
1
1
《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准（昼间≤60dB(A)）

/
贡献值
47.13
47.13
47.13
47.13
达标
背景值
昼间
55
53.7
54.8
54.5
达标
预测值
昼间
56.02
55.02
55.86
55.62
达标
由上表可知，通过厂房隔声、距离衰减等措施后，项目各厂界噪声预测值能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准（昼间≤60dB(A)）要求。
本项目属于石膏、水泥制品及类似制品制造项目，根据《排污单位自行监测技术指南  水泥工业》（HJ848-2017）要求进行监测，监测要求见下表。
表28    噪声监测要求一览表

序号

类别

监测因子

监测点位

监测频次

1

噪声

Leq（A）

四周厂界外1m

1次/季度
四、固体废物
本项目运营期产生的一般固体废物主要为废包装袋、收集粉尘、废砂石、沉渣。
表29    本项目固体废物汇总一览表

产生
环节
废物名称
属性
主要有毒有害物质名称
物理
性状
环境危险特性
年度产生量t/a
贮存方式
利用处置方式和去向
利用或处置t/a
生产过程

废包装袋

一般

固废

/

固态

/

1.2

/

集中收集后，定期出售

1.2

脉冲袋式

除尘器

收集粉尘

/

固态

/

163.3814
/

集中收集后，回用于生产

163.3814
砂石分

离机

废砂石

/

固态

/

20

/

20

沉淀池

沉渣

/

固态

/

10

/

10

（1）一般固体废物
①废包装袋：本项目生产过程中会产生废包装袋，产生量约为1.2t/a，集中收集后，定期出售。
②收集粉尘：本项目脉冲袋式除尘器收集粉尘产生量为163.3814t/a，集中收集后，回用于生产。
③废砂石：本项目砂石分离机的废砂石产生量约为20t/a，集中收集后，回用于生产。
④沉渣：本项目沉淀池的沉渣产生量约为10t/a，集中收集后，回用于生产。
本项目利用现有工程1间一般固废暂存间（300m2），一般固废暂存间满足《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）要求，落实防风、防雨、防晒 、防渗、防泄露措施。评价认为，本项目固体废物全部妥善处置，不会造成环境的二次污染，不会对当地的景观环境和生态环境产生不利影响。
五、本项目建成后全厂污染物排放情况

表30    本项目建成后全厂污染物排放情况一览表
项目

现有工程实际排放量t/a
现有工程许可排放量t/a
本项目排放量t/a
以新带老削减量t/a
本项目建成后全厂排放量t/a
变化量t/a
废气
颗粒物
有组织
0.1126
/
0.3274
0
0.44
+0.3274
无组织

0.0036
/
0.0106

0

0.0142
+0.0106

合计

0.1162
/
0.338

0

0.4542
+0.338

固废
生活垃圾
0
0
0
0
0
0
废包装袋
0
0
0
0
0
0
收集粉尘
0
0
0
0
0
0
废砂石

0
0
0
0
0
0
沉渣
0
0
0
0
0
0
六、地下水、土壤
本项目不涉及地下水、土壤污染，因此不再对地下水、土壤进行分析。
七、生态

本项目位于新乡市新乡县朗公庙镇南固军村，利用现有厂房，不新增占地。评价区域内无重点保护的野生动植物、风景名胜区、自然保护区及文化遗产等特殊保护目标。因此不再对生态进行分析。
八、环境风险
本项目不涉及风险物质，因此不再对环境风险进行分析。

九、电磁辐射

本项目不涉及辐射源，因此不再对电磁辐射进行分析。




五、环境保护措施监督检查清单
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	排放口(编号、

名称)/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	骨料投料，骨料受料、转运工序废气排气筒DA001
	有组织粉尘
	骨料投料工序产生的粉尘经集气罩收集+脉冲袋式除尘器处理，骨料受料、转运工序产生的粉尘经抽风装置引至脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
	《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表1散装水泥中转站及水泥制品生产中水泥仓及其它通风生产设备颗粒物排放浓度10mg/m3

	
	粉料筒仓入料工序废气排气筒DA002
	
	粉料筒仓入料工序产生的粉尘经各自筒仓上方的脉冲袋式除尘器处理，处理后并入1根不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
	

	
	配料、搅拌工序废气排气筒DA003
	
	配料、搅拌工序产生的粉尘经负压收集至脉冲袋式除尘器处理，处理后由不低于15m且高于本体建筑物3m的排气筒排放。
	

	
	厂界
	无组织粉尘
	石子、砂子储存在密闭原料库中，粉状物料入筒仓储存，厂界内无露天堆放物料，原料库设置喷干雾抑尘装置；厂区所有地面完成硬化，保证物料堆放区域外没有明显积尘；物料输送采用封闭式输送方式，皮带输送机在密闭廊道内运行，输送带下部有收料装置，并在所有落料位置设置集尘装置及配备除尘系统；运输车辆装载高度最高点不超过车辆槽帮上沿40厘米，两侧边缘应当低于槽帮上缘10厘米，车斗采用苫布覆盖，苫布边缘至少要遮住槽帮上沿以下15厘米；禁止厂内露天转运散状物料；除尘器卸灰不直接卸落到地面，卸灰区封闭，除尘灰经密闭管道气力输送，回用于生产；本项目生产过程均在密闭生产车间，产尘节点安装封闭集尘装置并配备脉冲袋式除尘器；厂区道路硬化，平整无破损，无积尘，定期洒水清扫，厂区无裸露空地，闲置裸露空地绿化；企业对厂区进出车辆进行限速，企业出厂口和料场出口处配备自动高压清洗装置对所有车辆车轮、底盘进行冲洗，严禁带泥上路；洗车平台四周设置冲洗槽和沉淀池。
	《水泥工业大气污染物排放标准》（DB41/1953-2020）表2无组织排放限值0.5mg/m3

	地表水环境
	场地清洗废水
	COD、 SS
	经现有工程搅拌池处理后，回用于生产。
	/

	
	设备清洗废水、搅拌车清洗废水
	
	经现有工程砂石分离机+搅拌池处理后，回用于生产。
	

	
	运输车辆自动冲洗废水
	
	经现有工程沉淀池处理后，上清液循环使用。
	

	声环境
	设备运行
	噪声
	厂房隔声、距离衰减等措施
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准（昼间≤60dB(A)）

	电磁辐射
	/
	/
	/
	/

	固体废物
	生产过程
	废包装袋
	利用现有工程一般固废暂存间（300m2）
	《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）

	
	脉冲袋式除尘器
	收集粉尘
	
	

	
	砂石分离机
	废砂石
	
	

	
	沉淀池
	沉渣
	
	

	土壤及地下水污染防治措施
	/

	生态保护措施
	/

	环境风险
防范措施
	/

	其他环境
管理要求
	总用电量控制位置、主要生产设施和污染治理设施安装用电量监控系统终端。
	《新乡市生态环境局关于部署安装工业企业用电量监控系统的通知》（新环[2019]154号）

	
	主要污染物排放口、监测取样处等重点部位安装视频监控设施，并与市局联网共享，视频监控数据保存三个月。
	《新乡市生态环境局关于安装工业企业视频监控系统的通知》

	
	利用现有工程门禁系统。
	/

	
	利用现有工程颗粒物无组织自动监测设备。
	/


六、结论
	河南省裕达混凝土有限公司混凝土扩建项目，符合国家相关产业政策要求。厂址所在地符合当地规划要求，选址可行。运营过程中产生的污染物经治理后均能够达标排放，固废处置措施可行。从环境保护角度，该项目环境影响可行。
新乡市译洋环境技术有限公司

2021年9月


附表
建设项目污染物排放量汇总表
	项目
分类
	污染物名称
	现有工程
排放量（固体废物产生量）①
	现有工程
许可排放量
②
	在建工程
排放量（固体废物产生量）③
	本项目
排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量
（新建项目不填）⑤
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量
⑦

	废气
	颗粒物
	有组织
	0.1126t/a
	
	
	0.3274t/a
	
	0.44t/a
	+0.3274t/a

	
	
	无组织
	0.0036t/a
	
	
	0.0106t/a
	
	0.0142t/a
	+0.0106t/a

	
	
	合计
	0.1162t/a
	
	
	0.338t/a
	
	0.4542t/a
	+0.338t/a

	一般工业
固体废物
	生活垃圾
	6.72t/a
	6.72t/a
	
	
	
	6.72t/a
	

	
	废包装袋
	
	
	
	1.2t/a
	
	1.2t/a
	+1.2t/a

	
	收集粉尘
	
	
	
	163.3814t/a
	
	163.3814t/a
	+163.3814t/a

	
	废砂石
	
	
	
	20t/a
	
	20t/a
	+20t/a

	
	沉渣
	
	
	
	10t/a
	
	10t/a
	+10t/a


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①

[image: image19.png]=

o om

2. ZHAMBERF 4, REMR, KELE.
3 ZHRAEHRBARR, KR THRURAAEE, 0T
HREERXBERE, FHAREEEE.

4 ERRHA, HFHFHERS

s LHTRETERRAS£F

N
%

BEHER. WLARBFHABAHUATH LB RS ERK
BREFUR, FHARELARHFBRELHBHRES.

5. ZAEEFEELRET, FAMESAMFRS HER, R
VARG ARS R EHBRIF.

6 HEMA, ZHAREABWATHA, B, BARA.

T BERAN. EERERKE, FRERALEMTH, T
LRSS LS PR DR TN

BRE LFMHK

LARMHAE, WZrRSAE, BRW2AASTLTS, 2
HARWLAABTELTHE, FHANCHAEAM, “Fﬁi»ﬁ?&\

2

ok A B, Lﬁ%ﬁﬁtba’ﬁ'FWi&k%l#%&%%
H#iE
>

RWMIRE, BAHESE,
2. 6FMHAE, FHOBENABE, EREEET, ZHRE
R

3. ERMME, PLATEE, THERFRB LAY, WH
NRRERAE TR, FRAFTHY LRTR,

L& BHKE

ERGFMA, EA—HRREH, ks, SH—FXHF—





[image: image20.png]FEAREN 1068 He (RARRK. ESRERKE, §
AP MAT R BRA).

FAE AARARBLTERFFAHH. RABH-KTU
FEARRETHEDRN, HABRERSARARAFHERA. &
SR-R_R B, FLRATEA_E B RARSEEEA.

HAk RERPRESN, HRLBAMR, PREFK, T i
TR R R R

#iE: 18703879666






[image: image21.png]=

L e e e B

e e i 1 s

£

{18 (erp e D e P o P

wES

FHER: IR (2011) 102 5
KT (TR A SRR A RA TG 20 LIRS B
T TR R B

BREFALRRERFVER, BFK, #AWT:

— ARFSEFRBNFERL, RN CTREBEDRL
ARATEF 20 717 R REA D FAYHRE A, FRAHE
BRRREARANER S EPMERBEH, REEF 20 FIFR
WEWE.

= AREAT ARG RS b R TR A,
FEETFRARP L.
REBEARAREBLEE SR LBEFAENRBAE,
RRBTMME, ATRELE; KABARETIOBAESE BATH#
B AT BATANE.

B, EFR EAARRL AR AXRIERERABRITEE, &
AENRAETET 15 AHRUNEE BRTFREBRD EER
AR, FTRRENAR. SRR, DRRHRETN, &
EWEH, FREPRAEARE, FECERRRAL. TEEAN
2, REFLIKAR CRRIEASTHRGFARAE) %2, %38
HFRER.

A AERAREERREA. Wi EERAE, ARSTIRAN
A (TR RIFHRF R HARD (CB12348-2008) 2 REHARRE
*e

A BEREHRERFFRENERBTAR, ﬂ'ﬁEliiﬂEiﬁ

BREEETARS, £BARUNEEMNEELRF )

+ FREHARAGPERY S0 Kk, EHPE;
AEER. BB FREFALEA.

As *‘ﬁE!ﬂ%ﬁiﬂuﬁﬁﬂ%ﬁ#\k)ﬁﬁiﬁlﬂﬁﬁﬁw
FIBHT. Fe~RAKTARY “Fot" WK, R R A
BREHRES; REFEAARBRBBUAHE, FTERINE
7. SORE B S EFRBAKE K EREE, BARLNREA, B

BREREF. FIREERIAATE RAT “ZFB" WRBERERT
EbE,

LES 2]






[image: image22.png]t‘?ﬁizﬂhﬁ#ﬁﬂi!kidm B S RRRE

£

A *M'Fr&iaﬂi*ﬁ!& REBER. A BR. K[

e A L e e e A O O T R O YR R Ay






[image: image23.png]ELY

IR THAT B B 1R
FFHR (2013) 25

ik HASE A LA PR
HF 2075 2HRALEEAR
HTIFREA T I

BRI AR

AT CEF 20 725 RAEERA AR T RARP U H)
FHIANKE, BAK, BT

— SEREAHR

5 Bk S 1500 78, RRERTF 1500 5, KRR 46 7
Foo WOHEFE 20 F A RAE, RKREFEHLHTRGHUR.
L A

5 FHRETF 2011 F 5 A 6 8K (2011) 102 FHE
THAR, 2012412425 ARLTHAN WKL S (R Fildd
%5 2012140).

o U ARRR AR IR

AERAARRREIHE, FAAKRARREAEEAN T
Bty T RATIME SRR AL AR AR B R
KELB#ATEE (REK 10 SRES), REEHALOFKT 15
ABMLH (RHEHTFARRRIK) #a BARBRRILRA; 2
BRF R R,

. Bl R

1B BREMNN, L AKIACRREIHE, HA
ARMEHEARE DN T & RAFIE. g

2. A%

(1) ARk sohrs: EAERMME, A ARAR B LM
FORAE MR (I T kK A5 ReAb AR (CB4915-2004)
AR,






[image: image24.png](2) RS HE: BIEHAR, TARIHHL T
SRAE BRI CRIT K 259 Redh AT (GB4915-2004)
ESLLCC 2

3RE  EACHMME, SRR HLMHES (ZLbESR

SRHRB HAHATRD (CB12348-2008) 2 KATAER.

4 BA: MM, —RE AR R AL AT
TAHRE.

E. B

o SR TALEATIRANE) 47 20 7 2 AL AR R AR
PIEFL, BRTHRFARLIAE 6 LRARIMEFZK, A
3 TR A

7. REESAMIAT L4

1 EFAGFEGRTRLRA, SHAAEK RHAP. LRE
R EA.

2, WS RL SR

3 2REES WFRERIA, TEFRETHL PEAR
R, T A BAAMEATE AT BRI R
REARY . A, MRS RA RS






[image: image25.png]O I

FEMEEEE

WE 1






[image: image26.png]BOABNLBHRS I

HE 2

FEHBEMRRE






[image: image27.png]




[image: image28.png]o5 aarEERERELE
I SATReEAR. SRR, STTETTETEDAN

I EETEEEESARTAEREDAS

I FATEEE. ZRTAEETEDAS +
b ME+ HECRPE@E
A FRSERE. SERE. SXTAENETEDAN

5. FERESERASTFEEAEDAR

c. AEARE. ERTTEEE






[image: image29.png]WEs RARGEA






[image: image30.jpg]KT R RABR L ERATER LT 2RERE
IR ERAYERIS

HsEESKHIER:

REMMTH S TH 2 ERABEREEN AR E AL
BELARAGNBELY ZTEH, ZHEWNERASN: BEL
¥ &IE.

R¥E (FEARKMEFERZWITFNE) 7 CRRFEFE
RIPEELG]) WAE, RECCEZRF S TEEXRERKAR
RABREAREZARER. AERKRA, FT F it

EXMAE: REAABEFRINGSHBHH (KE) 2&F
M, FREAZMAT. wAER BREAEHNNEERL.

Mf? %@ﬁ%ﬁx
’u%? % %\2‘ ﬁ%%ﬁ ﬁﬁ)/\'{

2o E y ﬂ

J?w[“,,‘k"\/{' % \ y \j\\

BREMEBKAA: X% mE| BB AA: K
B, : 18637385518 B,i%: 18738315287






[image: image31.jpg]TEP%R5: 1630916187000
| LA Gt A R B OLR
pRcE: Aes yrc083
BRIE AT B MR LA PR A AR B L B 0
BRI E 25 210557 B ZKUBH] b K FAhB s
BRI SR hEE T
TR N,
— BRI \b )"’V
BALET R nmém%ﬁﬁiﬁ%a §§
\ = \Q//
G— it ERRE 914107215686444661\4 4 v
‘o xf - o f
™ g Al
HRREA () sl e Fbﬂ%g
ﬁilnmﬁ
EEAKA ) s A A
HEEAFNEEAR EP X4 ;z./\ 4
= BERLWS p 4_‘5}? LA
AT (D ﬁ?fﬁﬁ/&iﬁ&*ﬁﬁﬁ‘%ﬁ
..uax
G &ERRG 914107(}2{4;@:461«14;23w‘§n> >az,
=, BHAARMR o, Q;
Nozreess o 74
L FlERFA
"4 B R IEBEES ER%S ¥
plF 2014035410352013411801000592 BH012447 3 ] é}_,‘g‘f
2 EEHHIA R
w4 FERBEAE ER®S ¥
g &x BHO12447 fzj %\:/EE






建设项目大气环境影响评价自查表
	工作内容
	自查项目

	评价等级与范围
	评价等级
	一级□
	二级□
	三级

	
	评价范围
	边长=50km□
	边长=5~50km□
	边长=5km

	评价因子
	SO2+NOx排放量
	≥2000t/a□
	500~2000t/a□
	<500t/a□

	
	评价因子
	基本污染物（SO2、NO2、TSP、PM2.5、PM10）
	包括二次PM2.5□

	
	
	其他污染物（/）
	不包括二次PM2.5

	评价标准
	评价标准
	国家标准(
	地方标准
	附录D(
	其他标准□

	现状评价
	评价功能区
	一类区□
	二类区
	一类区和二类区□

	
	评价基准年
	（2020）年

	
	环境空气质量现状调查数据来源
	长期例行监测数据□
	主管部门发布的数据
	现状补充检测□

	
	现状评价
	达标区□
	不达标区

	污染源调查
	调查内容
	本项目正常排放源
	拟替代的污染源□
	其他在建、拟建项目污染源□
	区域污染源□

	
	
	本项目非正常排放源□
	
	
	

	
	
	现有污染源□
	
	
	

	大气环境影响预测与评价

	预测模型
	AERMOD(
	ADMS

□
	AUSTAL2000□
	EDMS/AEDT□
	CALPUFF

□
	网格模型
□
	其他
(

	
	预测范围
	边长≥50km□
	边长5~50km□
	边长=5km

	
	预测因子
	预测因子（颗粒物）
	包括二次PM2.5□

	
	
	
	不包括二次PM2.5

	
	正常排放短期浓度贡献值
	C本项目最大占标率≤100%
	C本项目最大占标率>100%□

	
	正常排放年均浓度贡献值
	一类区
	C本项目最大占标率≤10%□
	C本项目最大占标率>10%□

	
	
	二类区
	C本项目最大占标率≤30%□
	C本项目最大占标率>30%□

	
	非正常1h浓度贡献值
	非正常持续时长
	C非正常占标率≤100%□
	C非正常占标率>100%□

	
	
	（  ）h
	
	

	
	保证率日平均浓度和年平均浓度叠加值
	C叠加达标□
	C叠加不达标□

	
	区域环境质量的整体变化情况
	k≤-20%□
	k>-20%□

	环境监测计划
	污染源
监测
	监测因子：（ 颗粒物 ）
	有组织废气监测(
	无监测(

	
	
	
	无组织废气监测(
	

	
	环境质量监测
	监测因子：（ / ）
	监测点位数（ / ）
	无监测

	评价结论
	环境影响
	可以接受              不可以接受 □

	
	大气环境
防护距离
	距（  /  )厂界最远（  /  ）m

	
	污染源年排放量
	SO2:( / )t/a
	NOx:( / )t/a
	颗粒物:（0.338)t/a
	VOCs:( / )t/a

	注：“□”，填“√”；“（  ）”为内容填写项















































































































































































项目所在地
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砂石分离机
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进入实验产品
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运输车辆自动冲洗用水





场地清洗用水





搅拌车清洗用水





设备清洗用水





实验室用水





进入产品





原料库喷干雾抑尘装置用水





混凝土原料用水
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